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Traducerea instructiunilor de utilizare originale

AVERTIZARE!

Atentie, pericol de vatamare prin injectie!

Aparatul dezvolta presiuni extrem de mari de pulverizare.

@ Nu aduceti niciodata degetele, mainile sau alte parti ale corpului in contact cu jetul de pulverizare!
Nu indreptati pistolul catre dvs., alte persoane sau animale.
Nu folositi niciodata pistolul de pulverizare fara dispozitiv de protectie a jetului de pulverizare.

Nu tratezi o rana prin pulverizare ca o tdieturd inofensiva. In caz de leziune a pielii prin contact cu
material de acoperire sau solventi, consultati un medic pentru un tratament rapid si corect. Informati

medicul despre materialul de acoperire sau solventul utilizat.

@ Urmiitoarele puncte trebuie respectate in conformitate cu manualul de utilizare Thainte de

fiecare pornire:

1. Unitatile defecte nu pot fi utilizate.

2. Puneti siguranta la pistolul de pulverizare Wagner.

3. Asigurati-va impdmantarea.

4. Verificati presiunea de functionare admisa a furtunului de Tnalta presiune si a pistolului de
pulverizare.

5. Verificati toate piesele de conectare pentru scurgeri.

@ Trebuie respectate foarte strict instructiunile pentru curitarea si intretinerea regulata a

aparatului .

Respectati urmatoarele reguli Tnainte de a lucra la unitate si la fiecare pauza de lucru:
1. Eliberati presiunea din pistolul de pulverizare si din furtunul de inalta presiune.

2. Puneti siguranta la pistolul de pulverizare Wagner.

3. Opriti aparatul.
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REGULI DE SIGURANTA

1 REGULI DE SIGURANTA

Urmatoarele surse reprezinta doar un esantion din cele care contin cerinte de
siguranta pentru transportoarele de mortar:

a) EN 12001, Masini de transport, pulverizare si asezare pentru beton
si mortar - Cerinte de securitate

Trebuie respectate toate reglementarile locale de siguranta in vigoare.

Urmatoarele specificatii trebuie respectate in special pentru manipularea in siguranta
a maginilor:

Utilizarea masinii

PlastCoat HP 30 poate fi utilizat numai pentru procesarea materialelor de acoperire
descrise la pagina 29. Nicio alta utilizare nu este permisa.

Utilizarea corectd include, de asemenea, respectarea manualului de utilizare si
respectarea conditiilor de inspectie si intretinere. Pastrati intotdeauna manualul de
utilizare in locul de utilizare a masinii.

PlastCoat HP 30 poate fi operat numai impreuna cu un manometru. Poate fi utilizat
numai furtunul de mortar specificat de producator.

Folositi numai furtunuri de mortar marcate, cu o presiune de lucru de cel putin 120
de bari.

Masina este destinata exclusiv pentru uz comercial de catre profesionisti.

Protectia persoanelor

Pentru protejarea ochilor, pielii si a organelor respiratorii: Purtati ochelari de
protectie, imbracaminte de protectie, manusi, eventual utilizati crema de
protectie pentru piele si echipament respirator! Nu decuplati furtunul de
inalta presiune atat timp cat masina este sub presiune! Uitati-vd la manometru!
Purtati ochelari de protectie! Nu indreptati pistolul de pulverizare spre persoane!
Pentru a va proteja urechile, purtati protectii pentru urechi!

Purtati pantofi de protectie atunci cand transportati masina sau cand lucrati cu ea.
Persoanele care nu se ocupa de instalarea, montarea sau functionarea masinii trebuie
sa ramana la distanta de aceasta.

Asigurati intotdeauna pistolul de pulverizare atunci cand montati sau demontati duza
si daca opriti temporar lucrul.

Atunci cand se foloseste o presiune de operare ridicata, daca trageti
de dispozitivul de protectie impotriva declansarii se poate imprima o
fortd de recul de pana la 15 N.

Daca nu sunteti pregatit pentru acest lucru, mana dvs. poate fi
impinsa inapoi sau va puteti pierde echilibrul.

Acest lucru poate duce la raniri.

Masina PC HP 30 este echipatii cu un comutator de OPRIRE IN CAZ DE URGENTA
pentru situatii de urgenta.
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Masti de respiratie
Puneti la dispozitia procesatorului o masca de respiratie pentru a-1 proteja impotriva
prafului mineral.

Conectarea la reteaua de alimentare numai printr-un punct de
alimentare special, de exemplu prin intermediul unei placi de distributie
pentru santierele de constructii, cu dispozitiv de protectie impotriva
curentului rezidual cu INF < 30 mA.

Risc de leziuni cauzate de materialul scurs. Inainte de
pornire, verificati intotdeauna daca dispozitivul de
protectie impotriva declansarii este securizat. Blocati
dispozitivul de protectie impotriva declansarii la fiecare
intrerupere a lucrului.

Nu utilizati niciodata masina daca rotorul este expus sau
daca a fost scos containerul.

Nu atingeti rotorul atunci cand acesta se misca. Exista risc
de strivire.

Atentie daca aveti parul lung. Purtati haine stranse pe corp
la lucru.

Nu introduceti obiecte sau parti ale corpului prin gratarul
de protectie.

Pericol de strivire la plierea manerelor, asamblarea unitatii
de pompare si conectarea furtunului de mortar.

Curatare si intretinere

Nu decuplati furtunul de inaltd presiune si nu demontati masina cand este sub
presiune. Notati indicele de presiune de pe manometru.

Cand efectuati lucrari de intretinere, opriti intotdeauna masina, scoateti stecherul din
priza de alimentare si asigurati-va ca nu poate fi reintrodus in priza din greseala.

Nu pulverizati motorul si unitatea de comanda a masinii cu un dispozitiv de curatare
cu jet de apa, cu presiune ridicata sau cu agent de curatare cu abur de inalta presiune.
Pericol de scurtcircuitare cauzata de patrunderea apei.

Echipament electric

Diversele operatiuni pe echipamentul electric al masinii pot fi efectuate numai de
catre un electrician calificat. Echipamentul electric trebuie verificat cu regularitate.
Eliminati defectiunile, cum ar fi conexiunile desfacute sau cablurile arse.

Pastrati autocolantele si notele de pe masina curate si lizibile.
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De fiecare data cind masina se opreste automat sau in
timpul unei intreruperi a alimentarii, comutati imediat
selectorul in pozitia ,,0” pentru a impiedica repornirea
neintentionata a masinii. Exista pericol de ranire.

Furtun de inalta presiune

Atentie, pericol de vatamare prin injectare! Uzura si ruperea, precum
si utilizarea care nu este adecvata scopului dispozitivului ar putea
cauza formarea de scurgeri in furtunul de inalta presiune. Lichidul
poate fi injectat in piele printr-o scurgere.

. Furtunurile de inalta presiune trebuie verificate temeinic inainte de a fi
utilizate.
. Inlocuiti imediat furtunul de inalti presiune deteriorat.
. Nu reparati dvs. niciodata furtunurile de presiune ridicata defecte!
. Evitati coturile si pliurile ascutite: cea mai mica raza de indoire este de
aproximativ 20 cm.
. Nu treceti cu vehicule peste furtunul de inalta presiune. Protejati impotriva
unor obiecte i margini ascutite.
. Nu trageti niciodata de furtunul de inalta presiune pentru a muta dispozitivul.
. Nu rasuciti furtunul de inalta presiune.
. Nu puneti furtunul de inalta presiune in solventi. Utilizati numai o carpa
umeda pentru a sterge partea exterioara a furtunului.
. Asezati furtunul de inalta presiune astfel incat sa nu se poata impiedica nimeni
de el.
Y Utilizati numai furtunuri de inaltd presiune de la WAGNER pentru a
i asigura functionalitatea, siguranta si durabilitatea.
.~/
Y Riscul de deteriorare creste odata cu varsta furtunului de inalta
— presiune.
J- Compania Wagner recomanda inlocuirea furtunurilor de inalta
— presiune dupa 6 ani.
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Amplasarea pe o suprafata neuniforma

Masina trebuie instalata asa cum se arata in diagrama de mai jos pentru a se evita
alunecarea (unitatea de iesire orientata in jos). Blocati rotile din fata cu franele.
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2 INTRODUCERE IN ACTIVITATEA CU PLASTCOAT HP 30

PlastCoat HP 30 este destinat utilizarii si prelucrarii materialelor de acoperire sub
forma de mineral sau pasta gata de utilizare.
Masina nu a fost creata pentru a fi folosita ca dispozitiv de curatare.

2.1  FUNCTIONAREA MASINII PLASTCOAT HP 30

Materialul de acoperire este furnizat cu ajutorul containerului. Transportorul cu
spirala alimenteaza materialul de acoperire ciatre pompa cu surub excentric. Efectul
de aspiratie face ca materialul de acoperire sa patrunda in pompa cu surub excentric.
Aceasta pompa creeaza presiunea necesara pentru transport prin furtun. Materialul
de acoperire curge spre pistolul de pulverizare si este atomizat la iesirea din duza.

Se poate realiza un tipar uniform de pulverizare moale prin capacitatea de transport a
materialului de acoperire reglat neted.

2.2 MATERIALE DE ACOPERIRE CE POT FI PROCESATE

. Compusi de umplere fara aer (dimensiune maxima a granulelor 0,3 mm)

. Compusi de umplere cu dispersie (dimensiune maxima a granulelor 0,3 mm)
. Vopsele de dispersie pe baza de apa pentru exterior si interior *

. Grunduri pe baza de apa *

* Pentru a procesa acest material, este necesar setul de dispersie (Articolul nr.
2400684).

La prelucrarea umpluturii de pulverizare si a unor materiale similare,
nu utilizati un filtru de pistol, deoarece altfel filtrul poate fi blocat.

Toate materialele de acoperire trebuie sa fie adecvate pentru procesarea cu ajutorul
maginilor. Consultati fisa tehnicd de produs a materialului de acoperire care trebuie
procesat.

Utilizati alte materiale de acoperire numai dupa acordul cu producatorul sau cu
serviciul de tehnologie WAGNER.
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3 DATE TEHNICE
PlastCoat HP 30
Tensiune: 230V ~, 50/60 Hz
Fuzionare: 16 A decalaj

Cablu de alimentare dispozitiv:

Randament motor Pi:

Capacitate maxima de transport (apa):
Capacitate maxima de transport (chit pentru
pulverizare cu dispersie fara aer):

Presiune maxima de lucru:

Dimensiuni Lx 1 x H:

Capacitate container:

Greutate:

Presiune maxima in pneuri:

Grad de protectie:

Nivel maxim presiune acustica:

Lungime maxima furtun de inalta presiune:
Iniltime maximai alimentare:

5 m lungime, 3 x 2,5 mm?2
2,3 kW

6,8 I/min

10 kg/min *

12,0 MPa (120 bari)

1220 X 550 X 620 mm

501

72 kg

2,5 bari

IP 54

70 dB (A) **

20 m (si 2,5 m troliu furtun), 10
m recomandat

20 m

* Se masoara in conformitate cu VDMA 24284
** Locul de masurare: 1 m distanta fata de unitate si 1,60 m deasupra podelei
reverberante.
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4 DIAGRAMA EXPLICATIVA PENTRU PLASTCOAT HP 30

1 Unitate de control

2 Indicator luminos rosu (indica prezenta unei defectiuni)

3 Lumina de functionare verde (indica faptul ca exista tensiune de la retea)

4 Panou de comanda cu selector pentru modul de functionare si regulator de presiune
5 Comutator OPRIRE DE URGENTA

6 Cadru de baza cu roti

7 Conectarea cablului de control al senzorului de presiune

8 Cablul de control al senzorului de presiune

9 Furtun de inalta presiune

10 Pistol de stropit

11 Container

12 Zona de incarcare

13 Unitate de evacuare cu pompa interioara cu surub

14 Manometru

15 Racord pentru furtunul de inalta presiune

16 Cutie cu scule

17 Carlig de agatat pentru transportul cu macara (a se vedea si Sectiunea 5.2)
18 Frana

@

10
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4.1 ELEMENTE DE UTILIZARE SI AFISAJE PE DISPOZITIV

abwWNH

Regulator de presiune (Pasul 0-10)
Selector pentru modul de functionare
Indicator luminos (Eroare)

Lumina de utilizare (Alimentare)
Comutator OPRIRE DE URGENTA
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Presiunea poate fi reglata cu ajutorul regulatorului de presiune (Fig. 3, 1):

(0]

1-4 (zona galbena, 25 bari)

Pompa este oprita
Setare pentru pre-umplere si curatare

5-10 (zona verde, 26-120 bari) Setare pentru presiunea de lucru necesara (max. 120

bari)

8

Zonele de culoare corespunzitoare si presiunea exacta sunt afisate pe
manometru.

Selectorul (Fig.

3, 2) ofera urmatoarele moduri:

F
U@
R

Pozitia ,,F” = Inainte / Alimentare

Setarea de baza pentru functionare

Pompa este pornita si oprita prin tragerea si eliberarea dispozitivului
de protectie impotriva declansarii de pe pistol

0

Pozitia ,,0” = Nicio activitate
Masina este pregatita pentru functionare, dar pompa nu functioneaza
inca.

S
@

F
0
R

Pozitia ,R” = mers inapoi
Aceasta setare este necesard pentru:
« eliberarea presiunii de pe furtunul de inalta presiune

11
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Explicatie detaliata a utilizarii selectorului:

Daca selectorul este in pozitia ,F”, PC HP 30 poate fi pornita si oprita folosind
dispozitivul de protectie impotriva declansarii de pe pistolul de pulverizare. Lampa de
utilizare (verde, Fig. 3, 4) indica faptul ca masina este sub tensiune si pregatita.

Cand cablul de alimentare este conectat la retea, PC HP 30 efectueaza o verificare a
functionirii. In acest timp, indicatorul luminos (rosu, Fig. 3.3) clipeste. Daci totul
este in stare de functionare, lumina intermitenta se opreste dupa aproximativ 30 de
secunde. Daca lampa de control se aprinde in timpul functionarii, acest lucru indica o
defectiune. Pentru informatii detaliate despre acest tip de defectiune, consultati
sectiunea ,Remedierea defectiunilor” de la pagina 39.

Daca comutatorul selector este in pozitia ,F” atunci cand cablul de
alimentare este in priza, masina nu va porni.

Mutati scurt selectorul in pozitia ,,0” si apoi inapoi pe ,F” pentru a
porni masina.

Comutatorul OPRIRE DE URGENTA

La apasarea comutatorului OPRIRE DE URGENTA, PC HP 30 se opreste imediat.
Rotiti comutatorul OPRIRE DE URGENTA pentru a-l elibera din nou. Masina
ramane oprita dupa eliberare. Pentru a o porni din nou, selectorul trebuie sa fie setat
scurt pe ,,0” si apoi pe ,,F”.

4.2 ACTIONARE

Cand apare o supraincarcare, masina se opreste automat (se aprinde indicatorul
rosu).

Mutati selectorul (Fig. 3, 2) pe pozitia ,,0” si scoateti cablul de alimentare din priza.
Setati regulatorul de presiune (Fig. 3, 1) pe ,,0”.

Asteptati aproximativ 5 minute, apoi bagati din nou masina in priza si porniti-o.
Setati presiunea necesara.

Unitatea de actionare se incélzeste in timpul functionarii. Acest lucru
este normal si nu reprezinta un semn de defectiune.

Recunoasterea functionarii pe uscat

Masina PC HP 30 este echipata cu o functie de recunoastere a functionarii pe uscat.
Daca in container nu a mai ramas material in timp ce aceasta functioneaza, viteza de
pompare este redusa pentru a se evita deteriorarea statorului si a rotorului.

Daca nu se adauga niciun material in decurs de aproximativ 2 minute, pompa se
opreste singura si trebuie sa fie repornita dupa completarea cu material.

12




RO Plast Coat HP 30

A
WAGNER

TRANSPORT / PUNERE IN FUNCTIUNE

5 TRANSPORT
5.1 MUTARE
Rasuciti cablul de alimentare in jurul manerului si scoateti furtunul. Puneti deoparte

duzele si alte obiecte mici in compartimentul de depozitare.
Impingeti sau trageti PC HP 30 de maner.

Masina cantareste peste 70 kg. Ridicati sau transportati
masina doar impreuna cu alte 3 persoane (cel putin).

5.2 TRANSPORTARE PRIN UTILIZAREA UNEI MACARALE (Figura 4)

Pentru identificarea punctelor de fixare pentru curele sau cabluri (nu cablu de
sarma), a se vedea figura.

5.3 TRANSPORTARE IN VEHICUL

Fixati masina in vehicul cu ajutorul unor dispozitive de fixare potrivite.

Pentru a evita scurgerea reziduurilor de materiale din masina,
curatati dispozitivul in avans sau blocati racordul pentru mortar. Nu
umpleti containerul complet pentru a evita imprastierea materialului
din acesta.

13
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6 PUNERE IN FUNCTIUNE
6.1 LOCUL DE MONTAJ

In mod ideal, asezati masina numai pe suprafete plane, pentru a o impiedica sa
alunece.

6.1.1 CONECTAREA CABLULUI DE ALIMENTARE LA RETEA /
PRELUNGITORULUI

Conectarea la reteaua de alimentare numai printr-un punct de
alimentare special, de exemplu prin intermediul unei placi de distributie
pentru santierele de constructii, cu dispozitiv de protectie reziduala cu
INF < 30 mA.

Asezati cablul de alimentare al dispozitivului astfel incat sa nu existe
pericol de impiedicare.

Protejati impotriva avariilor, de exemplu impotriva rasturnarii.

Sectiunea transversald minima a firului 3 x 2,5 mmz2. Derulati complet
cablul prelungitorului. Asigurati-va ca piesele de cuplare si prizele nu
prezinta deteriorari.

. Inainte de a conecta unitatea la reteaua de alimentare, asigurati-vd ci
tensiunea de retea se potriveste cu cea indicata pe placuta cu date tehnice.

6.2 PORNIREA PENTRU PRIMA DATA
6.2.1 SFERA DE APLICABILITATE A LIVRARII

Magina este livrata de producdtor in urmatoarele componente individuale:

. Magind de baza completda, cuprinzand unitatea de actionare, unitatea de
control, recipientul si cadrul de transport cu roti

Pachetul cu furtun

Pistolul de stropit

Mijloacele de alunecare a pompei

Trusa de scule cu duze, accesorii de curatare, chei duble, ...

14
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6.3 CONECTAREA FURTUNULUI DE INALTA PRESIUNE SI A
PISTOLULUI

Cand atasati furtunul de inalta presiune la racordul furtunului, tineti
racordul furtunului cu cheia dubla ce v-a fost livrata.

Verificati daca unitatea pompei este pozitionata ferm.

Insurubati furtunul de inalti presiune (Fig. 5, 1) pe racordul furtunului (2).
Insurubati pistolul de stropit pe celilalt capit al furtunului de inalti presiune.
Strangeti toate piulitele de prindere de pe furtunul de inaltd presiune astfel
incat sa nu scape niciun material de acoperire.

Nu indoiti furtunul de inalta presiune! Protejati-1 impotriva
deteriorarii, de exemplu sa nu fie calcat de vreun vehicul,
dar si impotriva obiectelor si marginilor ascutite.

6.4 PREGATIREA MASINII (FIG. 6)

(PlastGuard longlasting, Articolul nr. 2399 960). La punerea in
functiune pentru prima data si cu fiecare utilizare ulterioara a acestui
agent de conservare, acesta trebuie mai intai sa fie pompat complet
din magina folosind apa, chiar inainte de inceperea lucrului.

@ La livrare, unitatea de pompare este umpluta cu agent de conservare

15
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. Turnati materialul de acoperire sau apa in container.
. Conectati masina la sursa de alimentare.

Lampa de functionare (Fig. 6, 1) arata pregatirea pentru functionare.

. Setati selectorul (2) pe pozitia ,,F”.
. Setati regulatorul de presiune (3) in zona galbena (etapa 1-4).
. Tineti pistolul de stropit deasupra unei galeti goale.
. Deblocati pistolul de stropit si trageti dispozitivul de protectie impotriva
declansarii (Fig. 7, 1) (pompa incepe sa transporte vopseaua).
Daca nu se pompeaza niciun material, deplasati comutatorul
selectorului de cateva ori scurt de la F la R pentru a debloca statorul /
rotorul.
. De indatd ce materialul de acoperire iese din pistolul de stropit, eliberati
dispozitivul de protectie impotriva declansarii.
. Insurubati suportul duzei cu duza selectatii pe pistolul de stropit, aliniati-1 si
strangeti-1 (a se vedea si instructiunile pentru pistoale de stropit / suporturi de
duze).

Masina este acum plina si gata de functionare.

6.5 INCEPUTUL PROCESULUI DE PULVERIZARE

. Utilizand regulatorul de presiune (Fig. 8, 3) de pe unitatea de comanda, setati
presiunea de lucru necesara (zona verde).
. Trageti dispozitivul de protectie impotriva declansarii de pe pistolul de stropit

pentru a porni pompa.

16
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Daca nu iese material din pistol deoarece containerul este
gol, PC HP 30 reduce viteza pompei (recunoasterea
functionarii pe uscat). Completati cu material pentru a
continua lucrul. Daca exista o intrerupere de peste 20 de
secunde, este posibil sa dureze cateva momente pana cand
materialul incepe sa iasa din nou uniform (se recomanda
testul de pulverizare).

Daca nu se adauga niciun material in decurs de aproximativ
2 minute, pompa se opreste si trebuie sa fie repornita dupa
completarea cu material.

6.6 INTRERUPERI ALE ACTIVITATII / PAUZE

. Eliberati dispozitivul de protectie impotriva declansarii.

. Deplasati selectorul (Fig. 8, 2) pe pozitia ,R” pentru a elibera presiunea

(manometrul arata o bari).

. Setati selectorul (Fig. 8, 2) pe pozitia ,,0”.
Asigurati-va ca zona pompei este umpluta cu material sau agent de
conservare astfel incat statorul nu se blocheazd pe rotor. De
asemenea, respectati intotdeauna timpul de intarire aferent
materialului.

6.7 SFARSITUL PROCESULUI DE PULVERIZARE / INCHEIEREA

ACTIVITATII

Eliberati dispozitivul de protectie impotriva declansarii.

Deplasati selectorul (Fig. 8, 2) pe pozitia ,R” pentru a elibera presiunea
(manometrul arata o bari).

Setati selectorul (Fig. 8, 2) pe pozitia ,,0”.

Blocati intotdeauna dispozitivul de protectie impotriva
declansarii la sfarsitul procesului de pulverizare.

Curatati intotdeauna PC HP 30 dupa fiecare utilizare (conform
instructiunilor din Sectiunea 8) pentru a impiedica lipirea rotorului
pe stator.
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INFORMATII GENERALE DESPRE TEHNICA DE APLICARE

7 INFORMATII GENERALE DESPRE TEHNICA DE
APLICARE

7.1  TEHNICA DE PULVERIZARE

In timpul pulverizarii, tineti pistolul de stropit la o distantd uniforma de 30 - 60 cm
fata de obiect. In caz contrar, tiparul de stropit va fi neuniform.

Tiparul de stropit depinde de materialul de acoperire, de viscozitate, marimea duzei
si presiunea de lucru.

Testati textura dorita pe o suprafata de testare.

Limita laterald a jetului de stropit nu trebuie sa fie prea ascutita. De aceea, distanta
dintre pistolul de stropit si obiect ar trebui selectata corespunzator.

Marginea de stropit trebuie sa fie treptata pentru a facilita suprapunerea urmatorului
strat.

Daca pistolul de stropit este deplasat paralel si la un unghi de 9o ° fata de suprafata
care urmeaza sa fie acoperita, vaporii de vopsea sunt redusi la un nivel minim.

Nota:

Granulele si pigmentii cu margine ascutita conduc la o uzura ridicata a pompei, a
furtunului cu presiune ridicata, a pistolului de stropit si a varfului.

Atunci cand utilizati furtunul de inaltd presiune in timp ce lucrati pe
scheld, cel mai bine este sa ghidati intotdeauna furtunul de-a lungul
exteriorului schelei.

8 OPRIRE SI CURATARE

Nu curatati motorul si unitatea de comanda a masinii cu
substante umede. Si cu siguranta nu pulverizati masina cu
aparate de curatat sub presiune sau cu agenti de curatare
cu abur de inalta presiune.

Pericol de scurtcircuitare ca urmare a patrunderii apei.

. Pompati containerul pana cand acesta este cat se poate de gol, dar nu 1l lasati
sa se usuce.

. Opriti masina si fixati dispozitivul de protectie al declansatorului.

. Scoateti si curatati duza si suportul duzei de pe pistolul de stropit.

. Puneti apd in container si tineti pistolul deasupra unei géleti goale.

Important: Nu lasati masina de stropit cu mortar sa functioneze pe uscat.
In timpul procesului de curatare, asigurati-va ca in container exista
intotdeauna suficienta apa.

Important: Nu lasati masina sa functioneze pe uscat. Daca
un container gol nu este umplut in aproximativ 2 minute,
pompa se opreste si trebuie sa fie repornita dupa
completarea cu material.

. Setati regulatorul de presiune pe zona galbena (etapa 1-4).
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. Desfaceti si trageti dispozitivul de protectie impotriva declansarii de pe pistolul
de stropit.
. Pompati materialul din furtun in container pana cand materialul care iese din
furtun este doar un lichid subtire.
. Eliberati dispozitivul de protectie impotriva declansarii si fixati-1.
. Setati selectorul pe pozitia ,,0”.

Furtunul de inalta presiune trebuie sa fie fara presiune.
Daca este necesar, setati selectorul scurt pe ,,R” (inapoi).
Urmariti manometrul -> o bari.

Purtati ochelari de protectie.

. Decuplati furtunul de presiune inalta din unitatea de pompare.

. Decuplati pistolul de stropit din furtunul de inalta presiune.

. Introduceti bila de curatare in furtunul de inaltd presiune si reconectati
furtunul de inalta presiune

. Setati selectorul pe ,,F”.

. Dupa cateva secunde, bila de curatare iese din furtunul de inalta presiune.

. In functie de materialul de acoperire procesat, repetati procesul de curitare de
3-4 ori.

. Setati selectorul pe pozitia ,,0”.

. Decuplati furtunul de presiune inalta din unitatea de pompare.

. Curatati unitatea de evacuare cu jet de apa si o perie de sticla potrivita.

. Curitati containerul cu jet de apa si o perie adecvata.

. Curatati gratarul de protectie cu o perie de radiator.

In cazul intreruperilor / depozitarii, unitatea de pompare trebuie
intotdeauna umpluti cu agent de conservare. In caz contrar, statorul
se poate lipi de rotor si poate deteriora pompa. In cazul intreruperilor
de pana la 5 zile, utilizati PlastGuard (Articolul Nr. 2399 959, raport
de amestecare cu apa 1:5), iar pentru perioade mai lungi de
depozitare utilizati PlastGuard longlasting (Articolul Nr. 2399 960,

nediluat).
. Turnati 5 litri de agent de conservare adecvat in container si porniti scurt
pompa (rotorul si statorul trebuie sa fie complet acoperite).
. Curatati pistolul de stropit in conformitate cu instructiunile din manualul
pistolului de stropit.
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INTRETINERE

INTRETINERE

ATENTIE! Este imperativ ca masina sa fie scoasa de sub tensiune
prin scoaterea cablului de alimentare din prizd inainte de toate
operatiunile si lucririle de intretinere. In caz contrar, existi pericol de
scurtcircuitare! Asteptati pana cand indicatorul verde de functionare
se opreste.

Reparatiile pot fi efectuate numai de personal calificat care dispune
de pregatirea si experienta corespunzatoare. Dispozitivul trebuie
testat de un electrician calificat dupa fiecare reparatie.

Magina a fost creatd astfel incat sa fie necesare ingrijire si intretinere minime. Cu
toate acestea, urmatoarele lucrdri trebuie efectuate si urmétoarele componente
trebuie verificate periodic:

9.1

9.2

9.3

INTRETINERE MECANICA

Pastrati curat firul de pe unitatea pompei.

Verificati etansarile la toate cuplajele si piesele de legatura. Daca este cazul,
inlocuiti garniturile uzate.

Inainte de fiecare utilizare, verificati urmatoarele componente pentru a stabili
daca prezinta deteriorari:

Furtunul de inalti presiune
Cablul de alimentare
Unitatea de comanda

INTRETINERE ELECTRICA

Unitatea electrica si fantele sale de ventilatie trebuie si fie intotdeauna
curatate si nu trebuie curatate cu apa. Pericol de scurtcircuitare.

PERIOADE INDELUNGATE DE NEUTILIZARE

Daca masina nu este folosita o perioada mai lunga de timp, aceasta trebuie curatata
temeinic si protejata impotriva coroziunii. Depozitati masina intr-un loc uscat si fara
pericol de inghet.

In cazul intreruperilor / depozitarii, unitatea de pompare trebuie
intotdeauna umpluti cu agent de conservare. In caz contrar, statorul
se poate lipi de rotor si poate deteriora pompa. In cazul intreruperilor
de pana la 5 zile, utilizati PlastGuard (Articolul Nr. 2399 959, raport
de amestecare cu apa 1:5), iar pentru perioade mai lungi de
depozitare utilizati PlastGuard longlasting (Articolul Nr. 2399 960,
nediluat).
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9.4 INLOCUIREA STATORULUI SI A ROTORULUI

Masina trebuie scoasa de sub presiune.

Daca este necesar, setati selectorul scurt pe ,,R” (inapoi).
Urmariti manometrul -> o bari.

Purtati ochelari de protectie.

Demontarea poate fi efectuata numai de catre persoana
care controleaza masina.

Nu utilizati niciodata masina cu un rotor expus.

Nu atingeti rotorul atunci cand acesta se misca. Risc de

strivire.
Atentie daca aveti par lung! Purtati haine stranse pe corp la
lucru.

. Deplasati selectorul (Fig. 9, 1) pe pozitia ,,0” si setati regulatorul de presiune
(2) pe ,0”.

. Scoateti cablul de alimentare de la retea.

. Scoateti cablul de comanda (Fig. 10, 1) de pe unitatea pompei.

. Desfaceti cele 3 piulite (Fig. 11, 3) de pe unitatea de evacuare (4) si separati
unitatea de evacuare de vechiul stator (5).

. Ridicati spirala de alimentare (Fig. 12, 6) cu instrumentul carlig (7) si
suspendati vechea combinatie rotor / stator (5).

. Ridicati spirala de alimentare (Fig. 12, 6) cu instrumentul carlig (7),
introduceti noua combinatie rotor / stator (5) si suspendati-o in spirala de
alimentare.

. Reintroduceti unitatea de evacuare si prindeti-o cu cele trei suruburi.

. Conectati cablul de comanda.
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9.5 GARNITURA ARBORE

etansare a arborelui trebuie inlocuit dupa fiecare aproximativ 500 de
ore de functionare.

@ Verificati garniturile de pe PC HP 30 in fiecare luna. Inelul de

. Deplasati selectorul (Fig. 13, 1) pe pozitia ,,0” si reglati regulatorul de presiune
(2) pe pozitia ,,0”.

. Scoateti cablul de alimentare de la retea.

. Deconectati cablul de comanda (Fig. 14, 1) de pe unitatea pompei.

. Desfaceti cele 3 suruburi (Fig. 14, 2) de pe placa de fixare cu o cheie
hexagonala nr. 8, astfel incat unitatea pompei sd poata fi rotita.

. Rotiti si trageti afara unitatea pompei. (Fig. 15)

. Scoateti cele 4 piulite (Fig. 15, 3) de pe bolturile de fixare folosind o cheie (19
mm).

. Scoateti placa de fixare (Fig. 16, 4) si garnitura (5).

. Verificati garnitura (5) si inlocuiti-o daca este necesar.

. Impingeti stifturile (6) pe ambele pirti si scoateti barele de protectie (7).

. Scoateti containerul (8).

. Curatati garnitura arborelui (9).
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10 ELIMINAREA DEFECTELOR

DEFECTIUNE CAUZA POSIBILA ELIMINARE
Masina nu | Regulatorul de presiune este | Mariti presiunea
functioneaza. setat pe ,,0”

Lumina de utilizare
verde se aprinde

Cablul de comanda al
senzorului de presiune nu
este conectat sau este
deteriorat

Rotorul este blocat in stator.
Pompa nu a fost depozitata
cu agent de conservare in ea.

Verificati cablul de comanda

Setati selectorul alternativ si scurt pe
»,F  (inainte) - ,R” (inapoi).

Daca problema tot nu se rezolva,
inlocuiti statorul si rotorul (a se vedea
Sectiunea 9.4)

Masina
functioneaza.
Lumina de utilizare
verde nu se aprinde

nu

Nu exista alimentare de la
retea.

Controler defect

- Conectati cablul de alimentare.

- Verificati daca pe cablul de alimentare
exista deteriorari si inlocuiti-l, daca
este necesar.

- Verificati sursa de alimentare.

- Va rugdm sa contactati Departament
Service Wagner

Masina nu
functioneaza.
Lampa de control
rosie este sau nu
intermitenta

Masina a fost supraincarcata
/ supraincalzita.

Diametrul
este prea mic

prelungitorului

- Opriti masina si scoateti cablul de
alimentare de la retea
Porniti din nou
aproximativ 5 minute.
Dacé problema nu se rezolva, va rugdm
sd contactati Departament Service
Wagner

a8

masina  dupad

Numarul de iluminari
intermitente reprezinta un
cod de eroare. Spuneti
Departamentului  Service
care este acest cod de
eroare, astfel incat eroarea
sa poata fi remediata mai
repede.

- Utilizati un prelungitor
diametru de 3 x 2,5 mm?.

cu un
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Masina acumuleaza | Materialul de  acoperire | Depresurizati furtunul de 1inalta
presiune in furtunul | formeazda un ,dop” 1in | presiune — setati selectorul pe pozitia

de mortar.

Cu toate acestea,
materialul de
acoperire nu ajunge
in pistolul de stropit.

furtunul de inalta presiune.

»R” (inapoi).
Pompati materialul de acoperire inapoi
in container.

A

Furtunul de 1inalta
presiune trebuie sa fie
fara presiune.

Urmariti manometrul -
-> 0 bari.
Purtati
protectie.

ochelari de

Decuplati furtunul de inalta presiune si

clatiti furtunul cu apa. Recuplati
furtunul de presiune inalta.
Brusc materialul de | Varful este infundat de | Opriti masina.
acoperire nu mai iese | impuritatile din materialul | Fixati  dispozitivul ~de  protectie
in timpul pulverizarii. | de acoperire sau deoarece | impotriva declansarii pe pistolul de
dimensiunea granulara este | stropit.
prea mare. Scoateti varful si curatati-1.
Varful pentru texturd este | Selectati un varf mai mare.
prea mic.
Materialul de  acoperire | Depresurizati furtunul de 1inalta

formeaza ,dop” in furtunul
de inalta presiune.

Containerul este gol (pompa
atras aer)

presiune — setati selectorul pe pozitia
»,R” (inapoi).
Pompati materialul de acoperire inapoi
in container.

A

Furtunul de inalta
presiune trebuie sa fie
fara presiune.

Urmariti manometrul -
-> 0 bari.
Purtati
protectie.

ochelari de

Decuplati furtunul de inalta presiune si
clatiti furtunul cu apa. Recuplati
furtunul de presiune inalta.

Completati containerul cu material in
aproximativ 2 minute (dupa aceea,
masina se opreste automat si trebuie
repornitda). Cand activitatea continua,
este posibil sd dureze cateva momente
pana cand materialul va iesi din nou
uniform.
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Tiparul de stropit nu
este curat si uniform.

Magina nu a fost curatata
bine

material de
container.

Nu exista
acoperire  in
Pompa a tras aer.

Curitati temeinic masina

Reumpleti containerul cu material de
acoperire si pompati pana cand
materialul de acoperire iese fara bule.

Presiunea la
manometru se ridica
la peste 120 de bari.

Senzor de presiune defect

Va rugam sa contactati Departamentul
Service Wagner

Masina nu pompeaza
suficient material de
acoperire.

Presiunea este setatd prea
scazuta.

Diametrul furtunului de
inalta presiune este prea mic.

Statorul si rotorul sunt uzate.

Dimensiunea duzelor este
prea mica pentru materialul
care este procesat

Mariti presiunea cu regulatorul de
presiune.

Utilizati un furtun de inalta presiune cu
un diametru mai mare.

Inlocuiti statorul si rotorul (a se vedea
Sectiunea 9.4)

Atentie: Stropiti pe mijloacele de
alunecare ale pompei.

Selectati un varf mai mare.
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11 SPARE PARTS LIST FOR PLASTCOAT HP 30

ITEM ORDER NO.  DESIGHATION ITEM ORDER NO.  DESIGNATION

1 9910205 Hexagom nut ] 2384092 Stator retaining plate
2 Qo20107 Washer 9 oa74118 O-ring

3 2395995 Cutlet unit assy. 10 910205 Hexagon nut

4 7384714 Safety panel 1 9921514 Spring washer

5 2384095 Connecting rod 12 2383705 Stator mounting plate
& 2395996 Stator and rotor 13 2360706 Rubber seal

7 K108.03 Cylinder head screw

4 ﬁ
o /.ZZ{L SR
=

ITEM  ORDER NO. DESIGHATION ITEM ORDERNO.  DESIGNATION

14 2388748 Protective handle 19 2383763 Feeder shaft

15 2357504 Receptade 0 2384771 Pressure sensor control cable
16 2360707 Shaft sealing ring 21 2383717 Spacer

17 348324 Screw 21 gezism Spring washer

18 g9z21518 Spring washer 23 9900313 Cylinder head screw

14

26



RO

Plast Coat HP 30

A
WAGNER

LISTA PIESELOR DE SCHIMB PENTRU PLASTCOAT HP 30
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11.1 SPARE PARTS LIST FRAME

ITEM ORDER NO.  DESIGMATION

1 3142039 Ring nut M12

2 3069013 Square head plug
3 2367604 Guide pulley

4 348349 Wheel

5 9994902 Wheel cap

] 2309787 Frotective cap
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ACCESORII PLASTCOAT HP 30

ITEM PART NO. DESIGHATION ITEM PART HO. DESIGNATION
1 2400684 Dispersion set (comprising aViector High-pressure hoses for processing spray putty
Pre gun, adapter, 15 m DN 10 high- 7 2300763 DM 19 high-pressure hose, 10 m, BSPP
pressure hose, HEA ProTip nozzle 517) vz
2 2389048 Bag squeezing table for the proces- 23007632 DN 12 hose whip - 25 m
sing of bagged goods
High-pressure hoses for processing of dispersion
Airless guns paints
3 B34N2T AG 19270 bar (for processing spray B 2336583 DN 10 high-pressure hosa, 15 m, - 3/8"
putty) NPSM
4 538040 Vector Pra (for processing of dispersi- 9 2333623 1/2°- 3/5" adapter for connecting
on paints) high-pressure hoses with a 378" NPSM
Mozzles for processing spray putty thread
5 553435 TradeTip 3 nozzle 435 Cleaning accessories
553535 TradeTip 3 nozzle 535 10 2402355 Cleaning ball for DKW 12
553635 TradeTip 3 nozzle 635 0342330 Cleaning ball for DM 19
553439 TradeTip 3 nozzle 439 11 0342329 Bottle brush for cleaning the inside of
553539 TradeTip 3 nozzle 5397 the outlet unit
E53639 TradeTip 3 nozzle 639° 12 2390050 FlastGuan?I 1000 mil for short-term .
conservation for up to 5 days (no pic-
553443 TradeTip 3 nozzle 443 ture)
553543 TradeTip 3 nozzle 543° 13 2399960 PlastGuard longlasting 5000 ml for
LL3643 TradeTip 3 nozzle 643% longer-term storage (no picture)
£L3445 TradeTip 3 nozzle 4457
4 i | . * Explanation of nozzle coding:
253545 TradeTip 3 nozzle 345 1st digit = Spraying anagle (e.g. 4xx =407
553451 TradeTip 3 nozzle 451* 2nd and 3rd digits = Bore diameter {e.g. x35 = 0,035 inch)
553551 TradeTip 3 nozzle 551*
553651 TradeTip 3 nozzle 651
Mozzles for processing of dispersion paints
L] Loa415 HEA Pra Tip nozzle 4157
LL4515 HEA Pra Tip nozzle 5157
LE4615 HEA Pra Tip nozzle 6157
LLa417 HEA Pra Tip nozzle 4177
LL4517 HEA Pro Tip nozzle 517¢
RE4617 HEA Pro Tip nozzle 617°
Lo4519 HEA Pro Tip nozzle 519°
LE4619 HEA Pro Tip nozzle 619°
Loa421 HEA Pro Tip nozzle 4217
Lo4521 HEA Pro Tip nozzle 521*
Loa621 HEA Pro Tip nozzle 621°
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TEST / ELIMINARE / DECLARATIE PRIVIND GARANTIA
TESTAREA APARATULUI

Din motive de siguranta, va recomandam ca aparatul sa va fie verificat de catre un expert cel
putin o data la 12 luni pentru a va asigura utilizarea sa in siguranta.

In cazul aparatelor nefolosite, verificarea poate fi amanata pana cand vor fi pornite.

Toate (potentialele abateri) inspectiile nationale si reglementarile de intretinere trebuie de
asemenea respectate.

NOTA IMPORTANTA PRIVIND RESPONSABILITATEA PENTRU PRODUS

Conform unei directive UE, producatorul este responsabil fara limitare pentru defectele
produsului doar daca toate piesele provin de la producator sau au fost aprobate de producator
si au fost montate la aparat si utilizat corespunzator. Daca sunt folosite alte accesorii sau piese
de schimb, producatorul este exonerat in totalitate sau partial de la responsabilitate si daca
aceste alte accesorii sau piese de schimb au cauzat un defect produsului. In cazuri extreme,
autoritatile relevante pot interzice in totalitate intregul aparat.

Cu accesoriile si piese de schimb originale Wagner, este garantata conformitatea cu toate
reglementarile de siguranta.

DECLARATIA DE GARANTIE
(Status 01.02.2009)

1. Acoperit de garantie

Toate dispozitivele Wagner de aplicare a culorii (denumite aici produse) sunt inspectate si
testate cu grija si sunt supuse verificarilor stricte Wagner ale asigurarii calitatii. WWagner
emite exclusiv extinderea garantiei catre utilizatori comerciali sau profesionali (denumiti aici
clienti) care au achizitionat produsul intr-un magazin specializat autorizat, si care se refera la
produsele enumerate pentru acel client pe internet sub www.wagner-group.com / profi-
guarantee.

Cererea cumparatorului pentru responsabilitatea pentru defectele din contractul de achizitie cu
vanzatorul, precum si drepturile legale nu sunt afectate de aceasta garantie.

Noi oferim o garantie in care vom decide daca pentru a inlocui sau repara produsul sau piese
individuale, sau de a lua aparatul inapoi si sa se ramburseze pretul de achizitie. Costurile
pentru materialele si programul de lucru sunt responsabilitatea noastra. Produsele sau partile
inlocuite devin proprietatea noastra.

2. Perioada de garantie si inregistrare

Perioada de garantie este de 36 luni. Pentru uz industrial sau uzura corespunzatoare, cum ar fi
lucrul pe ture in special, sau in caz de inchirieri garantie este de 12 luni.

Sistemele pe benzina sau aer sunt de asemenea garantate pentru o perioada de 12 luni.
Perioada de garantie incepe cu data de livrare de catre magazinul autorizat de specialitate.
Data de pe documentul de cumparare initial este autoritara.

Pentru toate produsele cumparate in magazine specializate autorizate din 01.02.2009 perioada
de garantie este extinsa la 24 de luni atata timp cat cumparatorul acestor dispozitive se

30



RO Plast Coat HP 30

A
WAGNER

inregistreaza in conformitate cu urmatoarele conditii in 4 saptamani de la data de livrare de
catre magazinul autorizat de specialitate.

Inregistrarea poate fi completata pe internet pe www.wagner-group.com/profi-garantee.
Certificatul de garantie este confirmarea valabila, la fel cum este si documentul de achizitie
initial care poarta data achizitionarii. Inregistrarea este posibila numai in cazul in care
cumparatorul este de acord cu a avea datele stocate in timpul inregistrarii.

Cand serviciile sunt efectuate sub garantie perioada de garantie a produsului nu este nici
prelungita, nici reinnoita.

Dupa ce perioada de garantie a expirat, cererile formulate impotriva garantatiei sau din
garantie nu mai pot fi executate.

3. Manipulare

Daca defectele pot fi vazute in materiale, procesarea sau in performantele dispozitivului in
timpul perioadei de garantie, cererile de garantie trebuie sa fie facute imediat, sau cel mai
tarziu in termen de doua saptamani.

Magazinul autorizat de specialitate care a livrat aparatul are dreptul de a accepta cererile de
garantie. Cererile de garantie pot fi, de asemenea, facute la centrele de service mentionate in
instructiunile noastre de operare. Produsul trebuie trimis fara taxa sau prezentat impreuna cu
documentul initial de achizitie care include detalii cu privire la data cumpararii si numele
produsului. Pentru a solicita o prelungire a garantiei, certificatul de garantie trebuie sa fie
inclus.

Costurile precum si riscul de pierdere sau deteriorare a produsului in tranzit sau de catre
centrul care accepta cererile de garantie sau care transporta produsul reparat sunt
responsabilitatea clientului.

4. Excluderea garantiei

Cerererile in garantie nu pot fi luate in considerare

- Pentru piese care sunt supuse uzurii datorata folosirii sau alte uzuri naturale, precum si
defectiuni ale produsului, care sunt un rezultat al uzurii naturale, sau uzura datorata utilizarii.
Aceasta include in special cabluri, supape, garnituri, jeturi, cilindri, pistoane, componentele de
transport ale carcasei, filtre, conducte, garnituri, rotoare, statoare, etc. Deteriorarile rezultate
din uzura cauzata in special de materiale de acoperire abrazive, cum ar fi dispersii, tencuieli,
chituri, adezivi, lazuri, fundatii de cuart.

- In cazul unor erori in dispozitive care sunt datorate nerespectarii instructiunilor de operare,
utilizarea necorespunzatoare sau neprofesionala, asamblarea si / sau comisionarea de catre
cumparator sau de catre o terta persoana, sau utilizarea in alt scop decat cel destinat, conditii
de mediu anormale , materiale de acoperire necorespunzatoare, operare in conditii improprii,
in conditii de tensiune / frecventa nepotrivita, supra-utilizarea sau service defectuos sau
neingrijire si/sau curatare defectuoasa.

- Pentru erori in dispozitiv care au fost cauzate de utilizarea accesoriilor, componentelor
suplimentare sau piese de schimb ce nu sunt piese originale Wagner.

- Pentru produsele la care au fost efectuate modificari sau completari.

- Pentru produsele pentru care numarul de serie a fost eliminat sau este ilizibil .

- Pentru produsele la care reparatiile au fost efectuate de catre persoane neautorizate.

- Pentru produse cu usoare abateri de la proprietatile tinta, care sunt neglijabile in ceea ce
priveste valoarea si gradul de utilizare a dispozitivului.

- Pentru produsele care au fost partial sau complet demontate.
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5. Reglementari suplimentare.

Garantiile de mai sus se aplica exclusiv produselor care au fost cumparate de catre magazinele
autorizate de specialitate in UE, CSI, Australia si sunt utilizate in interiorul tarii de referinta.
Daca verificarea arata ca acest caz nu este un caz de garantie, reparatiile se efectueaza pe
cheltuiala cumparatorului.

Reglementarile de mai sus gestioneaza relatia juridica cu noi in mod concludent.

Cererile suplimentare, in special pentru daune si pierderi de orice tip, care apar ca urmare a
produsului sau utilizarii acestuia, sunt excluse de la actul de raspundere pentru produs cu
exceptia celor referitoare la zona de aplicare.

Cererile de raspundere pentru defecte de comerciant specialist raman neafectate.

Legislatia germana se aplica pentru aceasta garantie. Limba contractuala este germana. In
cazul in care sensul german si un text strain al acestei garantii se abat de la un altul, sensul
textului in limba germana are prioritate.
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leléségi nyila (Az eredeti megfeleléségi nyilatkazat forditisa)
Ezennel sajat feleldsséglink teljes tudataban nyilatkozunk arrdl, hogy a fenti részen megnevezett
nagynyomasu szdrokészilék megfelel a kdvetkez6 relevans eldirasok és harmonizalt szabvanyok
kdvetelményeinek:

eklaracja zgodnosci UE (Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci)
Oéwiadczamy niniejszym na wiasng odpowiedzialnosg, iz wyzej wymieniony wysokocinieniowy spryskiwacz
spelnia wymagania penizszych stosownych przepiséw oraz norm zharmonizowanych:

EE 8fiAwon ouppdpowaong (Merdgpaon améd v WpwToTUTT SRAWOT CUPPGPPWONS)
Anhivoupe pe arroxkALio ke euBivn 611 n TepaTTdvw AvoQEPOUEV CUOKEYT WEKaouod uynhng Tieong
ouppopuveral Ye nig £€ig Siarageig xal 1a evappoviopéva mpodruma:

EC feknapauus 3a chorseTcTBue (Mpesoa Ha OpUTMHANHaTa AeKNapauya 3a CLOoTBeTCTBMHE)
Hue Aexnapupame Ha CBORA OTTOBOPHOCT, He rope NOCONEHNS ypes 33 NPLCXane C BnCOKO Hanarane
CLOTSETCTEA Ha CNEAHNTE Pasnopestv n XapMOHU3WPaHW CTaHAapTH:

EL vastavusdeklaratsioon (Vastavusdeklaratsiooni originaali talge)
Kinnitame enda ainuisikulisel vastutusel, et eelpool nimetatud kdrgsurvepihwusti vastab jargmistele asjakohas-
tele maarustele ja harmoniseeritud standarditele:

EU izjava o sukladnosti (Prijevod originalne izjave o sukladnosti)
izjavijujemo na viastitu cdgovornest da gore spomenuti visokotlaéni raspréivaé odgovara sljededim relevantnim
odredbama | uskladenim normama:

ES atbilstibas deklaracija (Origindlas atbilstibas deklaracijas tulkojums)
Més pazigojam, ka uzpemamies visu atbildiou par to, ka lepriek$ minéta augstspiediena smidzin&3anas ierice
atbilst $adiem piemércjamiem noteikumiem un saskanotiem standartiem:

ES atitikties deklaracija (Atitikties deklaracijos originalo vertimas)
Mes su savo isskirtine atsakomybe pareiskiame, kad pirmiau paminétas auksto slégio purkituvas, su kuriuvo
susijusi $i deklaracija, atitinka toliau iSvardytas direktyvas ir harmonizuotas normas.

Declaratie de conformitate UE  (Traducerea certificatului de conformitate original)
Declaram pe propria raspundere ca aparatul de pulverizat de inalld presiune denumit mai sus corespunde
urmatoarelor reglementari relevante si norme armonizate:

Izjava EU o skladnosti (Prevod originalne izjave o skladnosti)
Z zklju€no odgovornestjo izjavijamo, da zgeraj navedeni visokotladni brizgalnik izpeinjuje zahteve naslednjih

zadevnih dolocil in harmoniziranih standardov:

EU samsvarserklzring (Oversettelse av den originale samsvarserklaringen)
Vi erklaerer hermed at ovennevnte hoytrykkssproyteapparat oppfyller gjeldende forskrifter og harmoniserte
standarder:

AB Uyqunluk Beyant (Orijinal uygun beyaninin gevirisi)

Yukarnida adi gegen ylksek basingl plskirtme aletinin agagidaki temel dizenlemelere ve uyumiagtinimig
standarllara uygun oldugunu tamamen kendi sorumlulugumuzda beyan ederiz:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013, EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Date ppa. T.Jeltsch
Chief Technology Officer
Decorative Finishing Responsible Person for Documents

J. Wagner GmbH  Ofto ~ Lilienthal - Strale 18  B8677 Markdorf Germany
MAT-NO.: 2395947 | DOC-NO.; 11217245
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